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石灰石板式喂料机

设备名称
重型板式喂料机（露天布置）

型号规格
2300x10000mm

输送物料
石灰石

链板宽度
2300mm

头尾轮中心距
10000mm

喂料粒度
1000x1000x1500mm（业主订货前核实此数据）

倾角
20°

给料能力
600~1000t/h  正常:800t/h

传动方式
采用悬挂式减速机，电机变频调速。

传动布置方式
中标后待设计院最终确定左右装。

数    量
1台

技术要求
1)
头尾轮应采用优质铸钢件及良好的热处理措施。尾轮应带有张紧装置。喂料仓与板喂机之间应设有溜槽，板喂机带支架和支腿。

2)
从喂料仓出口至破碎机进料口所需溜槽、导料罩、挂链均随板喂机供货（设备供货商中标后设计院提供接口要求）。

3)
应包括随机附件、地脚螺栓、专用维修工具、随机备件（质保期内的备件）等。

4)


图纸与资料要求：
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）板喂机规格型号、性能参数。

（2）板喂机配套电机型号功率。

（3）板喂机总图：包括外形尺寸、重量、进出料口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

（4）
配套用电、用水、用气等参数。

（5）
板喂机及附件、电控设备等的技术说明。

（6）
最终资料要求提供由卸料仓出口至破碎机入口完整配置。

石灰石锤式破碎机

设备名称
石灰石单段锤式破碎机（露天布置）

设备型号


破碎物料
石灰石

最大喂料粒度
1000x1000x1500mm（业主订货前核实此数据）

出料粒度
75mm(90%) ;物料水分:~1%

破碎能力
800t/h   

传动电机
额定电压：10kV  

传动布置方式
中标后待设计院最终确定。

数    量
1台

技术图纸与资料要求
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）破碎机必须选型合理；建议带预给料辊装置。

（2）破碎机型号规格、性能参数。

（3）破碎机壳应为开启式，便于检修。

（4）破碎机传动配置及技术说明。

（5）破碎机总图：包括外形尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载等。

（6）破碎机附件、电控设备等的技术说明。

（7）相应的用水、用气、或电控要求。

（8）中标后要求提供破碎机与板喂机的联接配置要求。

石灰石预均化堆场混匀堆取料机

用    途
用于石灰石圆形预均化堆场

布置形式
有盖厂房，室内布置

轨道直径
90m

堆场储量：
总储量：t，有效储量：44000t

堆 料 机
堆料方式：连续合成式

堆料物料：石灰石

物料容重：1.45t/m3

物料粒度：≤75mm (90%)

堆料能力： 1000t/h

堆料层数：≥500

取 料 机
取料方式：全断面取料

取料能力：50~500t/h ,正常：400t/h

数    量
1套

供货范围
设备本体、配重块及电控系统。包括轨道及安装件等

技术要求
堆料机技术要求：

1)
行走装置要运行平稳，驱动装置可靠，保证其在额定产量下，使料堆断面不少于500层。

2)
悬臂堆料胶带机运行平稳，驱动装置可靠。应配有胶面滚筒，可靠的拉紧和清扫装置，缓冲托辊，调心托辊和高强度耐磨胶带。

3)
升降装置要可靠,灵活的升降装置，能连续稳定地将悬臂堆料胶带机进行俯仰运作。

4)
制动装置应安全可靠。

5)
所有轴承均应设有可靠的润滑和密封措施。

6)
控制室在堆料机上应有良好的视野和防尘，保证室内温度和空气清洁。


7)
所有液压控制装置均要防尘.

8)
电机防护等级：IP54。

取料机技术要求：

1)
取料机行走机构必须运行平稳，驱动装置可靠，通过调节行走速度来调整取料能力。

2)
刮板输送机运行平稳，驱动装置可靠。刮板应采用高强耐磨材料制成，保证其具有较长的使用寿命。传动头轮和牵引件应材质优良，以避免磨损和断链，其尾轮应设有拉紧装置，最好为自身调节型，即弹簧式或带储能的液压式.

3)
取料耙驱动装置可靠，倾角可调。耙应采用高强耐磨材料制成，保证其具有较长的使用寿命。

4)
所有轴承均应设有可靠的润滑和密封措施。

电气控制要求：

1)
堆、取料机控制箱的控制应采用小型PLC(可编程序控制器)控制，以确保设备的可靠运行。

2)
堆、取料机配套各用电设备的各种配电、控制、保护应在控制箱内完成，包含必要的一次和二次回路。

3)
控制箱内进线，配电及控制回路要求选用空气开关。

4)
堆、取料机电力电缆、控制电缆随设备订货。

5)
为减少备品备件种类及数量，降低工厂生产维护工作量，控制箱主要配电和控制元器件选型要求与该工程项目设计一致

提资要求
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）提供设备规格及主要性能参数。

（2）提供设备辅件及传动配置、技术说明。

（3）提供设备总图、荷载及基础布置图。

（4）电气自控要求、技术说明。制造商应提供电气控制整套原理图，外部接线图，材料表，外型尺寸图，柜内元件布置、配线图等

原料磨

用    途
用于生料制备

型    式
辊式磨

入磨粒度
≤75mm，90%通过,max:100mm

易磨程度
原料情况及配比、水分等由业主提供给厂家试验

成品细度
80um筛孔筛余≤12%，水分：≤1%

传动型式


电机功率


生产能力
430 t/h (磨损后)

 台数
1套

配置要求
轴承采用SKF或FAG产品

减速机采用重齿或南高齿（分别报价）

高压电机为YRKK,10KV,IP44 

供货范围
磨机本体及必要的辅助装置等

传动装置（不含主减速机、高压电机）

提资要求
制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工要求,其提资至少包括但不限于以下内容:

1.型号规格、性能参数。

2.配套附件的规格及主要技术参数。

3.配套减速机,电机型号,功率。

4.相应的用水用气要求和各润滑油站的 布置要求及润滑油站的电机型号,功率,参数。

5.总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

6.电气自控要求及主要技术说明。

7.系统热平衡计算和产能计算、系统流程图。

窑尾高温风机

用途
用于抽引预热器废气

布置位置
位于预热器后面、增湿塔前面

风机型式
双吸入F式支承

风机旋向
出顺45°/进顺135°(此旋向待设计院最终确定)

风机参数
余热锅炉停：风量：900,000m3/h      入口静压：≥7000Pa 

温度：330℃， 450℃（短时最大，持续时间≤30min）

锅炉开：风量：820000m3/h      入口静压：≥8000Pa 

   温度：240℃；  

废气含尘量
80g/Nm3             max: 100g/Nm3

废气密度
1.45kg/Nm3

数    量
1台

其它要求
1)
风机优先采用低转速，（电机形式应视调速要求确定）。

2)
风机调速型式采用变频调速。

3)
正常工作点风机工作效率高于82％。

4)
给出风机正常工作点电机轴功率和保证使用寿命等。

5)
电机电压及防护等级由厂方确定。

供货范围
1)
风机本体，包括风机转子(耐磨)、机壳、进气箱、机架、轴承座、联轴节、润滑装置、保护罩和传动底座、地脚螺栓等。

2)
调节风门及电动执行机构（执行器由甲方统一订货，设备供货方提供参数，并根据甲方指定品牌执行器装配）。

3)
电气控制附件，包括轴承测温装置（PT100）、垂直及水平测振装置。

4)
根据高温风机的重要性，订货时带控制箱，风机、稀油站制造厂设计前负责提供书面的保护参数、控制要求，在设计中统一考虑。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
风机型号规格、性能参数、性能曲线。

2)
配套附件的规格及主要技术参数，轴承冷却方式和冷却水量等。

3)
风机所需轴功率、配套电机型号功率。

4)
风机调速冷却用水及电控要求。

5)
风机总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

6）电气自控要求。

原料磨循环风机

用途
用于原料磨系统通风

布置位置
位于原料磨旋风筒后面

风机型式
双吸入F式支承

风机旋向
出顺45º/进顺90º  (此旋向待设计院最终确定)

风机风量
900,000m3/h(此风机性能暂定，最终由原料磨厂家最终确定)

风机全压
11000Pa

工作风温
正常：80~90 OC

最大（短时）：150OC

废气含尘量
65~90g/Nm3       max: 150g/Nm3

废气密度
~1.35kg/Nm3

数    量
1套

其它要求
1）
优先采用低转速，电机优先选用绕线式电机。

2）
正常工作点风机工作效率高于83％。

3）
给出风机正常工作点电机轴功率和保证使用寿命等。

4）
电机防护等级IP54,电机电压10kV。

5）
风量调节方式：风门调节

6）
本风机需作耐磨处理。

供货范围
1)
风机本体，包括风机转子（耐磨）、机壳、进气箱、机架、轴承座、联轴节、润滑装置、保护罩和电机底座、地脚螺栓等。

2)
调节风门及电动执行机构（执行器由甲方统一订货，设备供货方提供参数，并根据甲方指定品牌执行器装配）。

3)
电气控制附件，包括轴承测温装置（PT100）等。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
风机型号规格、性能参数、性能曲线。

2)
风机配套附件的主要技术参数，轴承冷却方式和冷却水量等。

3)
风机所需轴功率、配套电机型号功率，风机电气自控要求。

4)
风机总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项与总荷载等。

窑尾袋收尘器排风机

用途
用于窑尾废气处理系统通风

布置位置
位于窑尾袋收尘器后面

风机型式
双吸入F式支承

风机旋向
出风（顺45°）/进风（顺135°）(此旋向待设计院最终确定)

风机风量
920,000m3/h

风机全压
3500Pa   

工作风温
正常： 90150OC   max：250 OC

废气含尘量
≤30mg/Nm3      

废气密度
~1.33kg/Nm3

风量调节方式
风门调节     

数    量
1台

其它要求
1)
风机优先采用低转速，电机优先选用绕线式电机。

2)
正常工作点风机工作效率高于83％。

3)
给出风机正常工作点电机轴功率和保证使用寿命等。

4)
电机防护等级IP54, 电机电压10kV。

供货范围
1)
风机本体，包括风机转子、机壳、进气箱、机架、轴承座、联轴节、润滑装置、保护罩和传动电机底座、地脚螺栓等。

2)
调节风门及电动执行机构（可单独订货）。

3)
电气控制附件，包括轴承测温装置（PT100）等。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
风机型号规格、性能参数、性能曲线。

2)
配套附件的规格及主要技术参数，轴承冷却方式和冷却水量等。

3)
风机所需轴功率、配套电机型号功率，风机电气自控要求。

4)
风机总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

窑尾袋收尘器

规格型号
户外型

用    途
用于窑尾及原料磨废气的净化处理

布置位置
位于增湿塔与原料磨排风机后面

处理废气量
900,000m3/h

入口废气温度
正常： 90150OC   max：280 OC（短时～30min）

滤袋面积
～15,000m2

入口含尘浓度
80g/Nm3         max: 100 g/Nm3

出口含尘浓度
≤30mg/Nm3

漏风系数
<3

设备工作压力
-5000Pa

过滤风速
≤1.00m/min(全过滤清灰)  ≤1.08m/min（一室清灰时）

设备阻力
≤1700Pa

清灰型式
气箱脉冲

数    量
1套

其它要求
1)
进出风要求：单口平进平出

2)
收尘器过滤室要求采用双列布置型式，整体长x宽约26x22m。

3)
灰斗卸灰要求采用回转先锁风，集灰输送要求采用拉链机并要求给出拉链机输送链保证寿命。

4)
选定的规格、主要性能参数及外形和尺寸基础需经设计院确认。

5)
袋收尘器的辅机设备如下料器的电动机（螺旋输送机、拉链机、回转下料器等）由随设备配套低压控制柜配电控制。

6)
电动机等各种保护应在控制箱内完成，包含一次和二次回路。

供货范围
收尘器本体，包括地脚螺栓；拉链机及回转锁风阀；控制柜等。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
型号规格、性能参数。

2)
配套附机的规格及主要技术参数。

3)
总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸及所能承受载荷、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

4)
电气自控要求，电控设备等的技术说明。

5)
外保温的技术要求与说明。

入库斗式提升机

用途
生料入库(户外型带头部检修平台及起重吊架)

斗式提升机
钢丝胶带斗式提升机

提升高度
73000mm (最终高度待设计院确定)

进出料口距离


输送物料
生料

物料温度
80~130 oC

物料细度
<12%（0.08mm孔筛筛余）

物料容重
0.8t/m3

物料水分
＜1%

输送量
500t/h   max550t/h

数量
1台

技术要求：
1）传动装置采用进口垂直轴Flender或SEW减速器、液力偶合器和慢驱动装置，电机防护等级IP54。轴承采用进口SKF或FAG产品.

2）配料位控制器，张紧装置采用自动自平衡装置

3）运行中停机后，要求可以带料启动。

提资要求：


制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

1）型号规格、性能参数。配套电机型号功率。

2）总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载等。

3）电气自控要求。电控设备的技术说明。

入窑斗式提升机

用途
生料入预热器(户外型带头部检修平台及起重吊架)

斗式提升机
钢丝胶带斗式提升机

提升高度
101500mm(最终高度待设计院确定)

进出料口距离


输送物料
生料

物料温度
80 OC  max120 OC

物料细度
<12%（0.08mm筛筛余）

物料容重
0.8t/m3

物料水分
＜1%

正常输送量
400t/h

最大输送量
450t/h

数量
1台

技术要求
1）传动装置采用进口垂直轴Flender或SEW减速器、液力偶合器和慢驱动装置，电机防护等级IP54。轴承采用进口SKF或FAG产品.

2）配料位控制器、传动带摆动检测器和速度开关，张紧装置采用自动自平衡装置，

3）运行中停机后，要求可以带料启动。

图纸与资料要求：
制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

1）型号规格、性能参数。配套电机型号功率。

2）总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载等。

3）电气自控要求。电控设备的技术说明。

固体流量计

规格型号
DLD6.5

用途
用于入窑生料的计量

布置位置
位于流量控制阀后

流量范围
200~600 m3/h    正常：415m3/h

计量精度
≤±0.5% 

计量物料
入窑生料

物料细度
≤12% （0.08mm孔筛筛余）

物料水分
≤1% 

物料容重
0.8 t/m3

数 量
1 台

技术图纸与资料要求：
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）固体流量计规格型号、性能参数。

（2）固体流量计附件的主要技术参数。

（3）固体流量计总图：包括外形尺寸、进出口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础荷载等。

（4）
电气自控要求。

（5）
固体流量计附件、电控设备等的技术说明。

煤磨

型号规格


用途
用于煤粉制备

设备形式
风扫球磨机      

套数
1套

传动方式
边缘传动(传动布置待中标后由设计院确定)

磨机规格
3.8×(7.75+3.5)m（长度仅供参考，具体由煤磨厂家根据易磨性指数和原煤工业分析试验后确定）

电机功率
~1400 kW

成品细度
待原煤工业分析试验后确定

原煤平均

易磨指数表


粉磨能力
≥40t/h，出磨煤粉水分：1~2%

供货范围
1.磨机本体及其传动


2.慢转装置、稀油站及润滑装置

提资要求
设备供应商的技术图纸与资料必须满足工程施工要求,其提资至少包括但不限于以下内容:

（1）型号规格、性能参数。

（2）配套附件（慢转装置、稀油站及润滑装置）的规格及主要技术参数。

（3）配套电机型号功率,电机电压10kV。

（4）相应的用水、用气要求。

（5）总图：包括外形尺寸、进出风、料口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载、检修净空要求等。

（6）电气自控要求及主要技术说明。

煤磨选粉机

规格型号
高效选粉机

选粉风量:
80,000 m3/h

成品产量
≥40t/h

细度
待原煤工业分析试验后确定

主轴转速


数    量
1台

技术要求
1）
电气元件质量优良，在水泥厂环境恶劣的情况下运行可靠，满足工艺要求。

图纸与资料要求：
1）提供设备规格及主要性能参数。

2）提供设备辅件及传动配置、技术说明。

3）提供设备总图、荷载及基础布置图。

4）电气自控要求、技术说明。

煤磨袋收尘器

用途
用于煤磨废气处理和成品煤粉的捕集

处理废气量
95,000m3/h

入口废气温度
正常：≤70℃  最大：120℃

净过滤风速
≤1.0m/min

清灰型式
气箱脉冲

入口含尘浓度
≤1000g/Nm3

出口含尘浓度
≤30mg/Nm3

设备工作压力
-10000Pa

废气露点
45~55℃

漏风系数
＜3%

设备阻力
1500~1700Pa

数    量
1台

其它要求
1)
合理的防爆门或防爆阀设计。壳体预留一定数量的CO2喷嘴设置位置。

2)
要求采用进口脉冲阀。

3)
收尘器过滤室要求采用双系列布置型式，整体长宽：~11x7m

4)
卸灰及锁风装置采用气动卸灰阀或电动锁风阀。

5)
滤袋采用防爆型覆膜滤袋(需阻燃、防结露、防静电)。

6)
户外型，带检修平台及爬梯

7)
本设备每个灰斗需配备一台振打电机。

供货范围
收尘器本体（包括滤笼、滤袋、地脚螺栓等）、进口脉冲阀、提升阀、气缸、电磁阀，储气罐及气源三联体、卸灰及锁风装置振打电机、收尘器控制柜（PLC柜）等。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
提供袋收尘器规格及有关参数，包括型号，过滤面积，滤袋规格和数量，关键附件的型号和来源等。

2)
提供袋收尘器总图及基础布置图。

3)
收尘器电气自控要求，电控柜有关联技术资料。

4)
选定的规格、主要性能参数及外形和尺寸基础需经设计院确认。

5)
提供袋收尘器止燃CO2气体用量及要求。

煤磨排风机

用途
用于煤磨通风及选粉机废气经袋收尘器净化后排空

布置位置
位于煤磨袋收尘器后面

风机旋向
逆45°出/ 90°进(此旋向待设计院最终确定)

支承方式
F 式

风机入口风量
100,000m3/h

风机全压
8000Pa  

风机转速
优先采用低转速

工作风温
正常：60~85OC

最大：120OC

废气含尘量
30mg/Nm3            

废气密度
1.29kg/Nm3

数    量
1台

供货范围
1)
风机本体，包括风机转子、机壳、进气箱、机架、轴承座、联轴节、润滑装置、保护罩和电机底座、地脚螺栓等。

2)
电气控制附件，包括轴承测温装置等。

3)
该风机需考虑防爆要求。

4)
调节风门及电动执行机构（执行器由甲方统一订货，设备供货方提供参数，并根据甲方指定品牌执行器装配）。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
风机型号规格、性能参数、性能曲线。

2)
风机配套附件的主要技术参数，电气自控要求，轴承冷却方式和冷却水量等。

3)
风机所需轴功率、配套电机型号功率。

4)
风机总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项与总荷载等。

煤粉喂料计量秤

一、分解炉喂煤用：

用途
煤粉仓下计量喂煤至分解炉

输送物料
煤粉

煤粉细度
待定

煤粉容重
0.4~0.6 t/m3

煤粉水分
≤1％

喂料计量能力
正常17~19t/h （最大26t/h，最小2.6t/h）

精度
≤±0.5％

数    量
1套

输送距离（设计确定供气设备要求用，暂定）
总管路：水平125m；竖直：15m；

弯头个数：90º弯头4个；分料三通：1个

支管路：（共两路，所给为每路参数）：水平10m；竖直：20m；

弯头个数（每路参数）：90º弯头2个，75º弯头1个；30º弯头1个

二、窑喂煤用：

用途
煤粉仓下计量喂煤至回转窑

输送物料
煤粉

煤粉细度
待定

煤粉容重
0.4~0.6 t/m3

煤粉水分
≤1％

输送能力
正常11~13t/h （最大20t/h，最小2t/h）

精度
≤±0.5%

数    量
1套

输送距离（设计确定供气设备要求用，暂定）
输送距离：水平60m；竖直：12m；弯头个数：90º弯头5个

技术要求
1)
煤粉喂料、计量及输送系统应包括煤粉仓出料装置（包括仓底防堵装置）、计量装置、输送装置（不包括输送用罗茨风机），要求系统出料稳定，计量准确，输送正常。

2)
设备供应商需根据煤粉输送系统参数提供配套罗茨风机风量、压力、管道管径等。并提供煤粉出料装置及煤粉输送系统除尘风量及风压要求及配套的除尘器及风机

现场PLC控制箱（柜）等，计量系统应能与DCS系统接口通讯，在中控室监视、控制和操作。

技术图纸与资料要求：
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

1)
煤粉计量秤型号规格、性能参数(包括系统参数)。

2)
煤粉计量秤传动配置及技术说明。

3)
煤粉计量秤总图：包括设备外形尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项荷载与总荷载等。

4)
电气自控要求。

煤粉计量秤附件、电控设备等的技术说明。

水泥磨辊压机系统

序号
项目
技术参数与要求

1
设备名称
辊压机系统配置要求：

带V型选粉机，水泥圈流磨系统，水泥磨系统产量： ≥160t/h，

细度： 340 m2/kg

2
用  途
用于粉碎入水泥磨前的物料

3
被粉碎物料
回转窑熟料+石膏+矿渣+石灰石

4
喂料粒度
<50mm 占95% max85mm

5
处理能力


6
产品粒度
1700~2200cm2/g

7
电动机


8
数    量
2套

9
其它投标技术参数
辊压机线速度：　　　　　m/s

挤压力：　　　　　　　　kN

单位宽度挤压力：　　　　kN/cm

辊压机辊面寿命：　　　　小时

设备总重：　　　　　　　　　吨

10
供货范围
辊压机本体

传动及液压等部分（不含辊压机主电机）

V型选粉机

旋风筒（随辊压机供货或供图现场制作）

辊压机前喂料小仓（随辊压机供货或供图现场制作）

其它（气动闸门等）

底座及地脚螺栓。

11
其它技术要求
要求投标商在供货商在报价书中给出辊压机各部件数量，材质和重量及耐磨件寿命。

主减速机主要技术指标如齿面硬度、齿轮精度、轴承寿命和减速机振动值等由制造厂在投标书中给出。

主电机采用绕线电机，防护等级IP44；电机绝缘等级F级；使用环境和条件为高温、高粉尘、长期连续工作、有振动和冲击。主电机应包括测温元件等。设备供货商应给出主电机配置要求，以便高压电机统一采购。

12
满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容
提供的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，包括：

辊压机的规格、型号、性能参数；

辊压机的传动配置及技术说明；

辊压机总图，包括外形尺寸（含辊压机、V型选粉机、旋风筒、喂料仓等）、基础布置图与预留孔等要求、基础分项与总荷载等。

辊压机附件、电控设备等的技术说明。

系统流程及配套设备能力要求。

水泥磨

规格型号
Φ4.2x13m水泥磨（用于粉磨辊压后水泥粗粉，圈流粉磨系统，带高效选粉机）

产量
≥160t/h

磨机转速
16.7r/min

入磨物料粒度
1700~2200 cm2/g

产品细度:
3400cm2/g

传动方式
中心传动

数    量
2套

供货范围
设备本体及电控系统；报价时按两种形式：含主电动机、主电机底座、辅助传动、主减速器和稀油站全套设备价格；不含主电动机、主减速器和稀油站之外的全套设备价格

技术要求


1）
对图样中未规定的技术要求须符合JC334.1-94《水泥工业用管磨机》以及建材、重型机械行业等有关通用技术规定。

2）
当图样与有关技术标准有矛盾或不明确时，应按下列先后顺序处理：图样→JC334.1-94《水泥工业用管磨机》→以及建材通用技术规定→重型机械等有关通用技术规定。

3）
筒体部分要求采用自动焊接,焊缝检验要求采用射线探伤。

5）对于通用产品，设备技术要求按有关国家标准执行；无国家标准而有部（专业）标准的按部（专业）标准执行。

4）
电气元件质量优良，在水泥厂环境恶劣的情况下运行可靠，满足工艺要求。

5）
磨机稀油站控制箱的控制应采用小型PLC(可编程序控制器)控制，以确保稀油站的可靠运行。

水泥磨高效选粉机

规格型号
改进型N-3500  （旋向待设计院确认）

选粉风量:
210,000 m3/h

成品产量
150~210t/h

细度
320 ~360 m2/kg

主轴转速


数    量
2台

技术要求
1.
电气元件质量优良，在水泥厂环境恶劣的情况下运行可靠，满足工艺要求。

2.
要求电机下置。

3.
要求配置一、二、三次风调节阀。

图纸与资料要求：
1）提供设备规格及主要性能参数。

2）提供设备辅件及传动配置、技术说明。

3）提供设备总图、荷载及基础布置图。

4）电气自控要求、技术说明。

水泥包装机

数    量
3套

用    途
用于水泥包装

技术参数要求
见技术参数表

供货范围
该设备供货范围为满足技术参数要求的全部零部件和保证该设备能够长期、安全、正常运转，并达到所要求的技术参数所必须的设备、随机附件、专用维修工具、随机备件（质保期内的备件）。卖方必须满足但不仅限于技术参数中所规定的内容。

技术图纸与资料要求：
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）型号规格、性能参数。

（2）配套辅机的主要技术参数。

（3）总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项与总荷载等。

（4）电气自控要求，电控设备等的技术说明。

水泥包装机技术参数表

序号
名称、型号、规格及性能参数
单

位
数

量
备注

1
振动筛
型号：RZSIII－120
台
3




能力：120t/h






振动频率：






960次/min






振幅：2－4 mm






最大振动力：10kN





电动机
型号：VB－1076-W
台
3




功率：0.70kW




2
中间仓
型号：RBC30Ⅲ
台
3




规格:ф3000x5500mm






有效储量：30t





荷重传感器
型号:
套
3




称量能力：




3
手动隔栅式螺旋
型号:RGZ400
台
3



闸门
规格:400x400mm




4
叶轮给料机
型号:RGY400A

y400
台
3




给料能力：120t/h





减速电机
型号:
台
3




XWDC2.2-4-1/17






功率：2.2KW





链传动装置
速比：26：41
套
3


5
八嘴旋转式包装机
型号:BX-C-8WY
台
3



机
生产能力：






90-120t/h






回转方向: 






俯视顺时针






筒体转速：0-6r/min






灌装方式：叶轮灌装






称量型式：微机秤






单包称量精度:






50 +0.6;-0.2kg;






二十包总重≥1000kg






临时用压缩空气:






压力0.1-0.2 MPa





电动机
型号：Y112M-4
台
24



（出料叶轮用）
功率:4.0 kW






转速:1440 r/min





电动机(变频调速)
型号：YVPE90L-4
台
3



（转筒驱动用）
功率:1.5 kW






转速:125-1250r/min





减速器
型号:XLDV-4
台
3



（转筒驱动用）
速比:1:35





进料溜子
型号：RGB1200
套
3




H=550mm





包装机集灰斗
型号:BXCH25
套
3



围板
型号：RWB8
套
3


6
卸袋输送机
型号:RXD-800(左装)
台
3




花纹胶带:B800 mm






带速: 0.9 m/s





减速电动机
型号:XWD1.5-4-23
台
3




功率: 1.5 kW






出轴转速：61r/min





卸袋机集灰斗
型号：RHD-03
台
3


7
顺袋机
型号: RSD800A
台
3




带宽：800mm






带速：1.0m/s





减速电动机
型号：
台
3




XWD1.5-4-1/23






功率:1.5kW




8
辊道式清袋机
型号: RGQ800
台
3




辊道线速度：1.0m/s





减速电动机
型号：XWD1.5-3-1/9
台
3




功率：1.5kW





吹风机
型号：
台
3




风量：





电动机
型号:
台
3




功率: 0.35 kW





清袋机集灰斗
型号：RHD-03
台
3


袋装水泥装车机

数    量
4套

用    途


能    力
120t/h

行走距离:
9m

供货范围
1）备供货范围为满足技术参数要求的全部零部件和保证该设备能够长期、安全、正常运转，并达到所要求的技术参数所必须的设备、随机附件、专用维修工具、随机备件（质保期内的备件）。

 2）配置电控箱等电气元件

技术图纸与资料要求：
根据设备采购供货范围，制造商的技术图纸与资料必须满足工程施工图设计的要求，其提资至少包括但不限于以下内容：

（1）型号规格、性能参数。

（2）配套辅机的主要技术参数。

（3）总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分项与总荷载等。

（4）电气自控要求，电控设备等的技术说明。

回转窑（图号：NCR525）

设备名称
型号规格
单位
数量

回转窑
型号：Φ4.8x74m
台
1


产量：5000t/d




支座数：3档




每档托轮用水量：3~4m3/h




斜度：4％




主传转速：0.35~4.0r/min   




辅传转速：8.52r/h




窑头密封型式：钢片密封




窑尾密封型式：气缸压紧端面密封




挡轮型式：液压挡轮




窑头冷却：风冷




传动型式：单传动



主传动减速器
JH710C-SW305-40
台
1


中心距：1570




速比：公称 40      




      实际 42.226




润滑方式：集中润滑



辅助传动减速器
JH220C-SW302-28
台
1


中心距：490




速比：公称28




实际：28.125



主传动电动机
ZSN4－400－092  IP44
台
1


功率：630kW




额定转速：1500r/min




电枢电压：660V




调速范围：130～1500r/min



辅助传动电动机
Y250M－4    IP44
台
1


功率：55kW




额定转速：1480r/min




额定电压：380V



测速发电机
ZYS－3A
台
1


功率：22W




额定转速：0~2000r/min




额定电压：110V



电加热器
JGY2-220/2
只
2


功率：2kW    220V



电加热器
JGY2-220/1
只
24


功率：1kW    220V



热电阻
WZP-280   L=250
只
1

热电阻
WZPM-201  L=1000
只
12

热电阻
WZP-280   L=250
只
12

液压推杆制动器
YWZ3-315/90-16
台
1


功率：0.25kW



离合器

套
1

柱塞泵

台
1

泵用电机
型号：Y90S-6 B5(V1)
台
1


转速：910r/min




功率：0.75kW



电加热器
型号：SRY2-220/1
只
1


电压：220V




功率：1kW



电接点温度计
WTZ-288
只
1

组合行程开关
JW2-11Z/5
只
2

电磁换向阀
34DIM-H6B-T
只
1


电压：220V



窑尾密封圈用
型号：DDB-10
台
1

干油泵
      (JB/ZQ4088-97)




钢管：φ18，长:80m 




GB/T8163-1999



泵用电机
型号：A0 6334
台
1


功率：0.37kW



空压机
型号： V-0.08/7-S
台
1


公称流量：0.08 m3/min




额定排气压力：0.7 MPa




钢管：φ10，长:12m 




GB/T8163-1999



电动机
功率：0.75 kW
台
1

主传动减速器
型号： XYZ-125G
台
1

用稀油站
流量：125l/min




压力：0.4MPa



电动机
Y112M-4 V1
台
2


功率: 4kW



电加热器
24kw   220v
台
1

技术要求:
1.
该设备供货范围为中材国际南京院图号NCR525《Φ4.8x74m回转窑》所含的全部零部件和保证该设备能够长期、安全、正常运转，并达到下面所要求的技术参数所必须的设备、随机附件、专用维修工具、随机备件（质保期内的备件）。

2.
稀油站统一采用启东丰汇润滑设备有限公司产品

质量要求：
1.
技术要求须符合JC333-91《水泥工业用回转窑》以及建材、重型机械行业等有关通用技术规定。

2.

当技术标准有矛盾或不明确时，应按下列先后顺序处理： JC333-91《水泥工业用回转窑》→以及建材通用技术规定→重型机械等有关通用技术规定。

3.
对于通用产品，设备技术要求按有关国家标准执行；无国家标准而有部（专业）标准的按部（专业）标准执行。

4.
筒体焊接：供方厂内对接采用自动焊焊接。现场焊筒体对接采用手工焊焊接，供方厂内焊缝检验采用射线探伤。

5.
液压挡轮部分，液压电气元件质量优良，在水泥厂环境恶劣的情况下运行可靠，满足工艺要求。   

窑头袋收尘器

规格型号
户外型

用    途
用于窑头篦冷机余风处理

布置位置
位于冷却器后面、窑头袋收尘排风机前面

处理废气量
680,000m3/h

入口废气温度
110~180℃  最大：250℃ 

入口含尘浓度
≤30g/Nm3        

出口含尘浓度
≤30mg/Nm3

漏风系数
≤3

过滤风速
<0.95m/min

设备阻力
≤1500Pa  最大1700Pa

设备工作压力
<-5000Pa

数    量
1套

其它要求
1)进出风要求：平进平出

供货范围
1)
卸灰及锁风装置要求采用拉链机及回转锁风阀，灰斗进拉链机前需有锁风措施,要求给出拉链机输送链保证寿命。

2)
选定的规格、主要性能参数及外形和尺寸基础需经设计院确认。

3)
袋收尘器的辅机设备如下料器的电动机等随设备配套低压控制柜配电控制。

4)
电动机等的各种保护应在控制箱内完成，包含必要的一次和二次回路。

5)
顶部设备自带防雨棚。

6)
设备进出口可附加一部分载荷。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
型号规格、性能参数。

2)
配套附机的规格及主要技术参数。

3)
总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸及所能承受载荷、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

4)
电气自控要求，电控设备等的技术说明。

5)
外保温的技术要求与说明。

6)
滤袋的规格及技术性能保证指标。

冷却器

用    途
用于窑头废气的冷却处理

布置位置
位于窑头冷却机后，袋收尘前

处理废气量
   正常℃      700000 m3/h


不正常45℃    1000000 m3/h

出口废气温度
℃

入口含尘浓度
30g/Nm3       

漏风系数
<3

设备工作压力
-1500Pa

设备阻力
≤700Pa

数    量
1套

其它要求
1）
选定的规格、主要性能参数及外形和尺寸基础需经设计院确认。

2）
电动机等各种保护应在控制箱内完成，包含一次和二次回路。

3）
要求管道布风板进口处进行耐磨处理。

4）
要求布风均匀。

5）
户外型，带检修平台及爬梯

7)
设备进出口需附加150kN左右的载荷；

供货范围
冷却器本体，包括地脚螺栓，拉链机，回转锁风阀，换热轴流风机，换热器控制柜（PLC 柜）等。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
6)
型号规格、性能参数。

7)
配套附机的规格及主要技术参数。

8)
总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸及所能承受载荷、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等。

9)
电气自控要求，电控设备等的技术说明。10)


窑头袋收尘排风机

用途
用于抽引冷却机废气经袋收尘器净化后排空

布置位置
位于窑头冷却机和袋收尘器后面

风机型式
双吸、单出、双支承

风机旋向
顺(出)45/顺(进)135(待工艺布置最终确认)


工况一 ：余热锅炉不运行
工况二：余热锅炉运行

风机风量
700,000m3/h
600,000 m3/h

风机全压
3500Pa
4500Pa

工作风温
正常： 160~200OC  

最大（短时）：250OC
正常： 100~130OC  

废气含尘量
30mg/Nm3       

废气密度
1.293kg/Nm3

数    量
1套

其它要求
1)
风机采用变频调速，优先采用低转速电机。

2)
正常工作点风机工作效率高于83％。

3)
给出风机正常工作点电机轴功率和保证使用寿命等。

4)
传动装置防护等级由业主确定,电机电压10kV。

5)
转子叶片线型精确且经静动平衡校正，达到平衡无振动。

6)
风机轴承建议采用SKF进口轴承，并随风机配置需要的润滑，冷却和检测保护装置。

7)
风机叶片需采用优质耐磨材料制成，保证转子叶片有较长的寿命。

8)
提供风机选型计算书。

供货范围
1)
风机本体，包括风机转子(耐磨)、机壳、进气箱、机架、轴承座、联轴节 润滑装置、保护罩和基础底座、地脚螺栓等。

2)
驱动装置。

3)
调速装置（采用变频调速），调节风门及执行机构。

4)
电气控制附件，包括轴承测温装置（PT100）、垂直及水平测振装置。

5)
风机系统应配套供应电控箱， 电控箱除独立控制高温风机系统设备的开停及调速外，还能向PLC系统发出系统备妥，综合故障和温度、压力、油位等值的报警信号，能接受PLC系统的开、停指令。

满足工程施工图设计要求的图纸与资料内容：
1)
风机型号规格、性能参数、性能曲线。

2)
配套附件的规格及主要技术参数，轴承冷却方式和冷却水量等。

3)
风机所需轴功率、配套电机型号功率。

4)
电控要求。

5)
风机总图：包括外形尺寸、进出风口法兰尺寸、基础布置图与预留孔或预埋件等要求、基础分荷载与总荷载等及检修要求等。

6)
主电机，稀油站，电动执行机构若业主另行订货需提供相关参数，并将组合后的总图提供给设计院作为最终资料。

7）中标设备厂家选定的规格、主要性能参数及外形和尺寸基础需经设计院确认其投标设备空间和基础布置保证满足设计院有关设计要求及接口等。

